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.  MATRIZ DE RESPONSABILIDADES

Para elaboracdo e apresentacdo de relatorios deste memorial esti
definida a matriz de responsabilidades da seguinte forma:

Responsaveis pela Elaboracao:

- Eng® Rodrigo Costa da Silveira
+55 51 9 9699-9111

rodrigo.cs@constsul.eng.br
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.  OBJETO

Este documento tem como objetivo estabelecer o0s parametros,
especificacdes e critérios a serem considerados na concepc¢ao do projeto de
estruturas metalicas que serdo adotados na execucéo do Projeto Executivo de

Restauracdo e Ampliacdo do Aeroporto Lauro Kurtz, no municipio de Passo
Fundo — RS.
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T

14. TERMINAL DE PASSAGEIROS - TPS PADRAO - P3B - PASSO FUNDO

14.6. COBERTURA

14.6.1. ESTRUTURA METALICA DE COBERTURA E FECHAMENTOS

14.6.1.1. ESTRUTURA METALICA DE PILARES E COBERTURA

14.6.1.1.1. ESTRUTURA METALICA DE COBERTURA, FABRICACAO E
MONTAGEM - INCLUSIVE BRISES FACHADA

SERVICOS
Os servicos descritos neste memorial sdo constituidos das seguintes
atividades:
e Chumbadores de Aco ASTM A36
e Estruturas metélica (Perfis metalicos ASTM A572 G50 para perfis
laminados e ASTM A36 para as demais pecgas);

e Montagem da Estrutura metalica.

ESCOPO

Cabe a executante:

e Elaborar um plano de servicos baseado nas condi¢des locais, fornecer
todos os materiais, equipamentos, maquinas, mao-de-obra especializada,
coordenacao técnica necessaria ao perfeito desempenho da obra. A executante
devera levantar todas as interferéncias existentes;

e Os servicos deverdo seguir rigorosamente o procedimento. E
indispensavel a visita ao local da obra para elaboracédo do plano de servico.
Antes da construcdo devem ser levantadas as medidas no local da execucéo;

e Os materiais e servicos utilizados na obra deverédo satisfazer as
Normas Técnicas Brasileiras, normas recomendadas, especificacdes e métodos
da Associacao Brasileira de Normas Técnicas. Os servi¢os e obras contratados
serdo executados rigorosamente de acordo com este Memorial Descritivo e

desenhos interpretativos;
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e Para as obras e servicos contratados, a empreiteira fornecera e
conservara 0s equipamentos mecanicos e o ferramental indispensavel e
necessario a natureza dos trabalhos;

e A Contratada tomaré todas as precaucfes e cuidados no sentido de
garantir inteiramente as canalizagfes e redes existentes, pavimentacdes de area
adjacentes, bem como a seguranca dos transeuntes durante a execucao da
obra;

e Na ocasido da concluséo da obra a contratada fara a comunicacéao, por
escrito, a contratante. Apds a vistoria, sera feito termo de recebimento definitivo
ou caso a fiscalizacao verifique a necessidade de servicos ou reparos, far-se-a
um relatério listando-os e uma cOpia sera entregue a contratada;

e Todos os servicos executados devem ser feitos levando em
consideracdo a protecdo e preservacdo das demais obras e servigos ja
concluidos na obra;

¢ Ao final dos servicos executados a obra devera ser devidamente limpa,
devendo estar em perfeitas condi¢des de uso. Devendo ser removidos todos 0s
equipamentos, sobras de materiais (retiradas do local de forma acondicionada),
placas, ferramentas e demais acessorios utilizados durante a execucdo dos

Servicos.

SERVICOS PRELIMINARES

e O Executante devera verificar criteriosamente as dimensodes,
alinhamentos, recuos, afastamentos, angulos e niveis do projeto em relagdo as
reais condic¢des do local.

e Qualquer divergéncia entre os dados do projeto e as condi¢des do local
devera ser oficialmente comunicado a fiscalizagao por escrito, que em conjunto
com os autores do projeto, tomardo as providéncias necessarias. Concluida a

locacéo da obra, esta devera ser submetida a fiscalizagdo para aprovacao.

MARCACAO E LOCACAO DA OBRA
e A marcacdo e locacdo da obra deverdo ser realizadas com
instrumentos de precisdo, acompanhada pelo profissional responsavel técnico

da Executante.
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e O Executante fard a locagcdo planimétrica e altimétrica da obra de
acordo com a planta de localizacéo fornecida pelo contratante, onde constaréo
0s pontos de referéncia, a partir dos quais o servi¢o se referira, ficando sob sua
responsabilidade.

e O Executante devera verificar criteriosamente as dimensodes,
alinhamentos, recuos, afastamentos, angulos e niveis do projeto em relacéo as
reais condic¢des do local.

e Qualquer divergéncia entre os dados do projeto e as condi¢des do local
devera ser oficialmente comunicado a fiscalizacao por escrito, que em conjunto
com os autores do projeto, tomardo as providéncias necessarias. Concluida a
locagdo da obra, esta deveré ser submetida a fiscalizacéo para aprovacao.

e Sao de responsabilidade do Executante os problemas ou prejuizos
causados por erro na localizacdo de qualquer elemento construtivo, mesmo apos
a aprovacao da fiscalizagao.

e A ocorréncia de erro na locacdo da obra serad de responsabilidade
exclusiva do Executante ao qual recaird a obrigacdo de executar prontamente
as demolicbes, modificacbes e reposicdes pertinentes, a juizo da fiscalizacdo e
por sua conta, ndo justificando abonos por eventuais atrasos ocorridos no

cronograma da obra.

ESTRUTURA METALICA

Introducédo
e As modificacdes de projeto que eventualmente forem necessarias
durante os estdgios de fabricacdo e montagem da estrutura deverdo ser

submetidas a aprovacao da Fiscalizacdo e do autor do projeto.

Fabricacéo
e Matéria Prima

v' O aco e os elementos de ligacdo utilizados na fabricagdo das
estruturas metdlicas obedecerdo as prescricbes estabelecidas nas

especificacoes de materiais.
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v Somente poderdo ser utilizados na fabricacdo os materiais que
atenderem aos limites de tolerancia de fornecimento estabelecidos no
projeto. Serdo admitidos ajustes corretivos através de desempeno
mecanico ou por aquecimento controlado, desde que a temperatura
nao ultrapasse a 650°C. Estes procedimentos também serdo admitidos

para a obtencdo de pré-deformacdes necessarias.

Cortes

v' Os cortes por meios térmicos deverdo ser realizados, de
preferéncia, com equipamentos automaticos. As bordas assim obtidas
deveréo ser isentas de entalhes e depressoes.

v' Eventuais entalhes ou depressbes de profundidade inferior a 4,5
mm poderdo ser tolerados. Além desse limite deverdo ser removidos
por esmerilhamento. Todos o0s cantos reentrantes deverdo ser

arredondados com um raio minimo de 13 mm.

Aplainamento de bordas

v Nao sera necessario aplainar ou dar acabamento as bordas de
chapas ou perfis cortados com serra, tesoura ou macarico, salvo
indicacdo em contrario nos desenhos e especificacbes. Bordas
cortadas com tesoura deverdo ser evitadas nas zonas sujeitas a
formacdao de roétulas plasticas. Se ndo puderem ser evitadas, as bordas
deverédo ter acabamento liso, obtido por esmeril, goiva ou plaina. As
rebarbas deverao ser removidas para permitir o ajustamento das partes
que serdo parafusadas ou soldadas, ou se originarem riscos durante a

construcao.

Produtos laminados

v" A ndo ser gue sejam estabelecidas exigéncias especiais, 0s
ensaios para a demonstragdo da conformidade do material com os
requisitos de projeto serdo limitados aos exigidos pelas normas e
especificacdes. Se o material recebido ndo atender as tolerancias da

ASTM A6 relativas a curvatura, planicidade, geometria e outros
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requisitos, sera admitida a correcdo por aquecimento ou desempeno
mecanico, dentro dos limites indicados na norma.

v" Os procedimentos corretivos para recondicionamento de chapas e
perfis estruturais recebidos da usina poderdo também ser utilizados
pelo fabricante da estrutura se as anomalias forem constatadas ou
ocorrerem apos o0 recebimento dos produtos. Procedimentos mais
restritivos deveréo ser acordados com a Fiscalizag&o, de conformidade
com o estabelecido neste Memorial Descritivo.

v' Os materiais retirados do estoque deverao ter qualidade igual ou
superior a exigida pelas especificagdes. Os relatérios elaborados pela
usina poderdo ser aceitos para a comprovacao da qualidade. Os
materiais de estoque adquiridos sem qualquer especificacdo nao
poderdo ser utilizados sem a aprovacao expressa da Fiscalizacdo e do

autor do projeto.

Colunas
v As colunas deverao ser fabricadas numa peca Unica em todo a sua
extensdo, ou de conformidade com as emendas indicadas no projeto.
As emendas somente poderdo ser alteradas apOs aprovacdo da
Fiscalizacdo e do autor do projeto.
v' As extremidades das colunas em contato com placas de base ou
placas de topo, destinadas a transmitir os esforcos por contato
(compressao), deverao ser usinadas. As abas e as almas deverao ser
soldadas a chapa.
v' As placas de base deverdo ser acabadas em atendimento aos
seguintes requisitos:
- as placas de base laminadas com espessura igual ou inferior a 50
mm poderdo ser utilizadas sem usinagem, desde que seja obtido
apoio satisfatorio por contato;
- NAo sera necessario aplainar a face inferior das placas de base se
for executado grauteamento para garantir pleno contato com o

concreto de fundacao;
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- ndo sera necessario aplainar a face superior das placas de base se

for utilizada solda de penetracao total entre a placas e o pilar.

e Miscelanea

v' O fabricante fornecera todas as pecas de fechamento da edificacédo
indicadas no projeto, como vigas de fachada, vigas de beiral, calhas,

escadas e marquises.

Construcao parafusada

v Se a espessura da chapa for inferior ou no maximo igual ao
diametro nominal do parafuso acrescido de 3 mm, os furos poderao ser
puncionados. Para espessuras maiores 0s furos deverdo ser
broqueados com seu diametro final. Os furos poderéo ser puncionados
ou broqueados com diametros menores e posteriormente usinados até
os diametros finais, desde que os diametros das matrizes sejam, no
minimo, 3,5 mm inferiores aos diametros finais dos furos. Nao sera
permitido o uso de macarico para a abertura de furos.

v Durante a parafusagem deverdao ser utilizados parafusos
provisérios para manter a posicdo relativa das pecas, vedado o
emprego de espinas para forgar a coincidéncia dos furos, alarga-los ou
distorcer os perfis. Coincidéncia insuficiente devera originar recusa da
peca pela Fiscalizacdo. Todos os materiais e métodos de fabricacéo
obedecerdo a especificacdo para conexdes estruturais para parafusos
ASTM A325, na sua mais recente edicdo. O aperto dos parafusos de
alta resisténcia sera realizado com chaves de impacto, torquimetro ou

adotando o método de rotacdo da porca do AISC.

Construcao soldada

v" Atécnica de soldagem, a execuc¢édo, a aparéncia e a qualidade das
soldas, bem como os meétodos utilizados na correcdo de defeitos,
deverdo obedecer as secbes 3e4da AWS D 1.1.

v' As superficies a serem soldadas deverédo estar livres de escoérias,

graxas, rebarbas, tintas ou quaisquer outros materiais estranhos. A
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preparacao das bordas por corte a gas sera realizada, onde possivel,
por macarico guiado mecanicamente. As soldas por pontos deverao
estar cuidadosamente alinhadas e serdo de penetragéo total.

v' Deverao ser respeitadas as indicacdes do projeto de fabricacéo,
tais como dimensdes, tipo, localizacdo e comprimento de todas as
soldas. As dimensdes e os comprimentos de todos os filetes deverao
ser proporcionais a espessura da chapa e a resisténcia requerida.

v' Os servicos serdo executados somente por soldadores
qualificados, conforme prescricao do “Standard Code for Welding for
Building Construction” da AWS.

v' Os trabalhos de soldagem deverado ser executados, sempre que
possivel, de cima para baixo. Na montagem e juncdo de partes da
estrutura ou de elementos pré-fabricados, o procedimento e a
sequéncia de montagem serdo tais que evitem distor¢cdes
desnecessarias e minimizem os esforcos de retragdo. Ndo sendo
possivel evitar altas tensdes residuais nas soldas de fecho nas
conexdes rigidas, o fechamento serd realizado nos elementos de
compresséao.

v" Na fabricacao de vigas com chapas soldadas as flanges, todas as
emendas de oficina de cada componente deverao ser realizadas antes
gue seja soldado aos demais componentes. Vigas principais longas ou
trechos de vigas principais poderdo executadas com emendas de
oficina, mas com nao mais de trés subsecdes.

v' O pré-aquecimento a temperatura adequada devera levar a
superficie até uma distancia de 7,5 cm do ponto de solda. Esta
temperatura devera ser mantida durante a soldagem.

v' Sera requerido testes radiograficos em um minimo de 25% das
soldas executadas. Os testes serdo realizados por laboratério
independente, previamente aprovado pela Fiscalizacdo. No caso de
execucdo rejeitada, a contratada devera remover e executar

novamente os servigos de soldagem.
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e Entrega antecipada
v" Elementos como chumbadores de ancoragem, a serem instalados
nas fundacdes de concreto ou em outras estruturas de concreto, e
placas de base soltas, a serem instaladas sobre argamassa de
enchimento, deverdo ser entregues antes das demais pecas, a fim de

evitar atrasos no desenvolvimento da montagem da estrutura metalica.

e Entrega da estrutura
v' A estrutura metalica devera ser entregue no canteiro de servico
apos ter sido pré-montada na oficina e verificadas todas as dimensdes
e ligacbes previstas no projeto, de forma a evitar dificuldades na
montagem final.
v' Em casos especiais, a entrega da estrutura obedecerd a uma
sequéncia previamente programada e aprovada pela Fiscalizacéo, a

fim de permitir uma montagem mais eficiente e econémica.

e Transporte, manuseio e armazenamento

v' Ap6s a entrega no canteiro de servico, a estrutura sera
armazenada sobre dormentes de madeira. Durante 0 manuseio e
empilhamento, todo cuidado sera tomado para evitar empenamentos,
danos na pintura, flambagens, distorcdes ou esforcos excessivos nas
pecas.

v' Partes protuberantes, capazes de serem dobradas ou avariadas
durante 0 manuseio ou transporte, serdo escoradas com madeira,
bracadeiras ou qualquer outro meio. Pecas empenadas nao deverao
ser aceitas pela Fiscalizacdo. Os métodos de desempeno também

deverdo ser previamente aprovados pela Fiscalizagao.

Montagem
e A contratada devera manter vias de acesso ao canteiro que permitam

a movimentacdo dos equipamentos a serem utilizados durante a fase de
montagem, bem como a manipulagcéo das pecas a serem montadas no canteiro

de servico, de conformidade com o Plano de Execuc¢éo dos servicos e obras.
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e O Plano de Execucdo sera elaborado de conformidade com as
facilidades do canteiro de servico, como espacos adequados para
armazenamento, vias de acesso e espacos de montagem livres de
interferéncias, previamente concebido e executado pela contratada sob as
condicOes oferecidas pelo contratante.

e Cumprird ao contratante o fornecimento de marcos com coordenadas
e referéncias de nivel, necessarios a correta locacdo da edificacdo e dos eixos

e pontos de montagem da estrutura.

e Controle de chumbadores e acessorios embutidos
v' Os chumbadores e parafusos de ancoragem deverdo ser
instalados pela CONTRATADA de conformidade com o projeto da
estrutura. No caso de contrato especifico e limitado a execucdo da
estrutura metélica, cumprirha ao CONTRATANTE responder por essa
instalagéo.
v' As tolerancias de desvios ndo poderdo ultrapassar os seguintes
limites:
a) 3 mm de centro a centro de dois chumbadores quaisquer dentro
de um grupo que compdem uma ligacéo;
b) 6 mm de centro a centro de grupos adjacentes de chumbadores;
c) para cada 30 m medidos ao longo da linha estabelecida para os
pilares, o valor acumulado dos desvios entre grupos ndo podera
superar 6 mm ou o total de 25 mm (linha estabelecida para os
pilares é a linha real de locacdo mais representativa dos centros
dos grupos de chumbadores ao longo de uma linha de pilares);
d) 6 mm entre o centro de qualquer grupo de chumbadores e a linha
estabelecida para os pilares que passa por esse grupo;
e) para pilares individuais, locados fora das linhas estabelecidas
para os pilares, aplicam-se as tolerancias das alineas b), c), e d),
desde que as dimensbes consideradas sejam medidas nas
direcbes paralela e perpendicular a linha mais proxima

estabelecida para os pilares.
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v' O respeito a essas tolerancias devera permitir o atendimento das
exigéncias de montagem da estrutura. A nao ser indicacdo em
contrario, os chumbadores deveréo ser instalados perpendicularmente
a superficie teorica de apoio.

v' Outros acessorios embutidos ou materiais de ligacdo entre a
estrutura metalica e partes executadas por outras contratadas, deverao
ser locados e instalados de conformidade com os desenhos aprovados
pela Fiscalizacao e pelo autor do projeto. O fabricante deveréa fornecer
cunhas, calcos e parafusos de nivelamento necessarios a montagem
da estrutura, marcando com clareza nos dispositivos de apoio as linhas
de trabalho que facilitem o adequado alinhamento.

v' Imediatamente apoés a instalacdo de qualquer dispositivo de apoio,
a CONTRATADA ou CONTRATANTE, no caso de contrato especifico
e limitado a execucdo da estrutura metdalica, devera verificar os
alinhamentos e niveis, executando os enchimentos de argamassa

necessarios.

Suportes temporarios

v' Suportes temporarios como estais, contraventamentos, andaimes,
fogueiras e outros elementos necessarios para 0s servicos de
montagem, deverdo ser determinados, fornecidos e instalados pelo
montador com a assessoria da Fiscalizagéo.

v" Os suportes temporarios deverdo garantir que a estrutura metalica
ou qualquer parte montada possa resistir a cargas comparaveis em
intensidade aquelas para as quais a estrutura foi projetada, resultantes
da acdo do vento ou operacbes de montagem, excluindo cargas
extraordinarias e imprevisiveis. Os suportes temporarios poderao ser
removidos pela contratada apO6s a estrutura ter sido conectada
definitivamente, de acordo com o projeto e com a autorizagéo expressa

da Fiscalizacao e do autor do projeto.
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e Tolerancias de montagem

v'As tolerancias de montagem sao estabelecidas em relacdo aos

pontos e linhas de trabalho das barras da estrutura, estando assim

definidos:

- para barras nao horizontais, o ponto de trabalho € o centro real em
cada extremidade da barra;

- para barras horizontais, o ponto de trabalho é a linha de centro real
da mesa superior em cada extremidade;

- a linha de trabalho € uma linha reta ligando os pontos de trabalho

da barra.

v Outros pontos de trabalho poderéo ser utilizados para facilidade de

referéncia;

v' As tolerancias devem obedecer aos seguintes limites e condi¢cdes:

a) o desvio da linha de trabalho de um pilar em relacéo a linha de
prumo ndo deverd ser superior a 1:500, observadas as seguintes
limitagBes: 25 mm para pilares adjacentes a pocos de elevadores;
25 mm da fachada para fora e 50 mm no sentido oposto para pilares
de fachada; os pontos de trabalho dos pilares de fachada nao
poderdo cair fora de uma faixa de 38 mm,;

b) o alinhamento das barras que se ligam aos pilares sera
considerado satisfatorio se estes estiverem dentro das tolerancias.
A elevagdo das barras sera considerada aceitavel se a distancia
entre o ponto de trabalho da barra e a emenda do pilar
imediatamente superior estiver entre +5 mm e -8 mm; As demais
barras serdo consideradas ajustadas se o seu desvio nao for
superior a 1:500 em relacdo a reta tracada entre os pontos de
suporte da barra.

C) para vergas, vigas sob paredes, cantoneiras de parapeito,
suportes de esquadrias e pecas semelhantes a serem utilizadas por
outras contratadas e que exijam limites rigorosos de tolerancia, a

Fiscalizac&o devera exigir ligacdes ajustaveis a estrutura.
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v"Antes da colocacao ou aplicacdo de quaisquer outros materiais, a
Fiscalizacdo devera constatar que a locacao da estrutura é aceitavel

em prumo, nivel e alinhamento.

Correcéo de desvios e defeitos

v' Os desvios e defeitos que ndo puderem ser corrigidos pelos meios
normais, utilizando pinos ou aparelhos manuais para o realinhamento
das pecas da estrutura, ou que exijam alteracdes na configuracéo das
pecas deverdo ser comunicados imediatamente a Fiscalizacdo e ao
autor do projeto para a escolha de uma solucao alternativa eficiente e

econdmica.

Conexoes
v' Todas as conexdes estruturais deverao utilizar parafusos de alta
resisténcia (ASTM A325) cujo aperto sera realizado com chaves de
impacto, torquimetro ou adotando o método de rotacdo da porca,
conforme especificacdo do AISC. As chaves deveréo ser calibradas por
aparelho para medir a tensdo real do parafuso decorrente do aperto,
em atendimento as recomendacgfes constantes na NBR 8800. Os
parafusos e porcas inacessiveis as chaves de impacto serdo apertados
por meio de chaves de boca e o torque verificado por torquimetro.
v Os parafusos e porcas acessiveis as chaves de impacto seréao
instalados e apertados de conformidade com o seguinte processo:
a) acertar os furos com pinos de chamada, de modo a manter as
dimensbes e o prumo da estrutura. Utilizar parafusos em nimero
suficiente, de qualidade e diametro adequados, a fim de manter a
conexdo na posicdo. Nesse ponto sera suficiente aplicar aperto
manual. Os parafusos de alta resisténcia permanecerdo em sua
posicdo permanentemente. As arruelas necessarias serao
colocadas junto com os parafusos durante o ajuste na posicao;
b) aplicar o pré-torque nos parafusos ja instalados; neste momento,

todas as faces deverdo estar em estreito contato;
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c) remover os pinos de chamada e colocar os parafusos restantes
aplicando o pré-torque;

d) para o aperto final € necessério cuidado especial para evitar a
rotacdo do elemento ao qual ndo se aplica o torque. Devera ser
usada uma chave manual para manter fixa a cabeca ou a porca que
nao esta sendo girada. O aperto final, a partir da condi¢céo de pré-
torque, deverd ser atingido girando a cabeca ou a porca de um

quarto do diametro da mesma.

e Pintura de acabamento

v' Ap6s a montagem da estrutura, todas as superficies serdo limpas
de modo a ficarem adequadas a aplicacdo da pintura de acabamento.
Os pontos das superficies cuja camada de tinta aplicada na oficina
tenha sido avariada deveré&o ser retocados utilizando a tinta original.

v Também as areas adjacentes aos parafusos de campo deixados
sem pintura serdo devidamente escovadas, de forma a assegurar a
aderéncia da tinta e pintadas. A pintura de acabamento ser& aplicada
nas demaos necessarias, conforme indicacdo das especificacdes, de

modo a obter uma superficie final uniforme.

Recebimento

v" O recebimento da estrutura metalica seréa efetuado inicialmente na
oficina da fabrica, verificando se todos os estagios de fabricacao
(soldagem, aperto de parafusos, alinhamento, usinagem, correcdes de
distor¢cdes e outros) atendem ao projeto e especificacdes. A segunda
etapa do recebimento seré feita com a verificagdo de todos os estagios

da montagem, incluindo a pintura de acabamento da estrutura.

Garantia de qualidade

e A contratada e o fabricante da estrutura deverao manter um
sistema de garantia de qualidade para que os trabalhos sejam
executados de conformidade com o projeto e normas de execucao.
Esse sistema de qualidade devera ser proposto ao contratante de
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conformidade com as disposicbes do memorial descritivo e sera

submetido a aprovacéao da fiscalizacao e do autor do projeto.

Inspecdo de produtos recebidos da fabrica:

- A inspecédo devera basear-se em relatorios emitidos pela usina e
em aspectos visuais e eventuais ensaios adicionais, de
conformidade com as disposi¢des do Memorial Descritivo.

Inspecdo independente:

- A contratada e o fabricante deverao permitir ao inspetor o acesso
a todos os locais de execuc¢do dos servi¢os. O inicio dos trabalhos
devera ser notificado a fiscalizagcdo com pelo menos 24 horas de
antecedéncia.

- Alinspecdo devera ser sequencial, em tempo oportuno e executada
de modo a minimizar as interrupc¢des nas operacoes de fabricacéo e
permitir as acdes corretivas durante o processo de fabricacao.
Procedimentos analogos se aplicam aos trabalhos de montagem, no
canteiro de servigo.

- A contratada e o fabricante deverao receber copias de todos os
relatorios emitidos pelo inspetor.

RECOMENDACOES FINAIS

e Durante a execucdo dos servicos, deverdo ser observados os

seguintes detalhes:

v A obra serda considerada entregue apOs passar por rigorosa

inspecao feita pela fiscalizagéo.

v" Quaisquer modificacdes no que diz respeito as especificacdes de

materiais e projeto sugeridas pela empreiteira, somente serao

possiveis mediante autorizacéo formal pela contratante.

v" Preliminarmente ao inicio das obras devera ser solicitada a

Liberacéo para Trabalho junto aos responséaveis pertinentes.
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14.6.1.2. ESTRUTURA METALICA DE COBERTURA

14.6.1.2.1. ESTRUTURA METALICA DE COBERTURA, FABRICACAO E
MONTAGEM - INCLUSIVE BRISES FACHADA

Especificacdo técnica idem ao item 14.6.1.1.1.

14.6.1.2.2. ESTRUTURA METALICA DE SUPORTES PARA INSTALACOES

Especificacdo técnica idem ao item 14.6.1.1.1.

14.6.1.2.3. ESTRUTURA METALICA PARA PORTICO

Especificacdo técnica idem ao item 14.6.1.1.1.

15. PROJETO CUSTOMIZADO - P3B - PASSO FUNDO

15.1. PREDIO UNIFICADO DAS KF’S

15.1.6. SERVICOS COMPLEMENTARES

15.1.6.1. ESTRUTURA METALICA DE COBERTURA PARA CASA DE
BOMBAS EM TELHAS TIPO TP40 SIMPLES, ACAB. PINTURA
ELETROSTATICA COR BRANCA REF. ISOTELHA, ISOESTE OU
EQUIVALENTE TECNICO

Especificacao técnica idem ao item 14.6.1.1.1.
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15.1.6.2. ESTRUTURA METALICA DE COBERTURA PARA GERADORES EM
TELHAS TIPO TP40 SIMPLES, ACAB. PINTURA ELETROSTATICA COR
BRANCA REF. ISOTELHA, ISOESTE OU EQUIVALENTE TECNICO

Especificacdo técnica idem ao item 14.6.1.1.1.
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lll.  CRITERIOS DE MEDICAO

Os critérios de medicao dos servicos de Estrutura Metalica, consistem na

execugao, entrega e aceite dos eventos abaixo listados, devidamente ajustados

com as condi¢cdes operacionais do Aeroporto e definidos na Estrutura Analitica

de Projeto (EAP), a serem apurados mensalmente, conforme Cronograma

Fisico-Financeiro.

Item

Descricdo do Evento

Critério de Medicao

146.1.1

Estrutura Metalica de
Pilares e Cobertura do
TPS

Sera medido e pago o evento de fabricacdo e montagem
de estrutura metdlica dos pilares metalicos, cobertura e
suporte para brises. Inclui os custos diretos e indiretos
de todas as operacdes e equipamentos, encargos
gerais, méao-de-obra e leis sociais, necessarias a
completa execucao dos servicos.

14.6.1.2

Estrutura Metalica de
Cobertura do TPS

Sera medido e pago o evento de fabricacdo e montagem
de estrutura metalica de cobertura, suportes para
instalacdes e para portico. Inclui os custos diretos e
indiretos de todas as operagfes e equipamentos,
encargos gerais, mao-de-obra e leis sociais,
necessarias a completa execucdo dos servicos.

15.1.6

Servicos
Complementares do
Prédio Unificado

Serd medido e pago o evento global de servicos
complementares do Prédio Unificado, composto por
fabricagdo e montagem da estrutura metalica de
cobertura para Casa de Bombas e para Geradores, além
de outros servicos descritos na EAP. Inclui os custos
diretos e indiretos de todas as operacdes e
equipamentos, encargos gerais, mao-de-obra e leis
sociais, necessarias a completa execucao dos servicos.
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V.

CONSIDERACOES FINAIS

As estruturas discriminadas e apresentadas no presente memorial e 0s
projetos detalhados seguem rigorosamente as normativas vigentes no que tange
ao projeto de estruturas metalicas. Quaisquer modificacdes ou alteracbes a
serem realizadas deverao ser objeto de consulta e aprovacao formal e por escrito

do projetista responsavel.
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V. TERMO DE ENCERRAMENTO

O presente relatério, denominado Especificacdo Técnicas
Especificas - Estruturas Metalicas € composto por 24 folhas, incluindo

esta, numeradas sequencialmente de 1 a 24.

Passo Fundo,21 de janeiro de 2021.
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